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3342

Hub/stroke 300 mm

ala | als

Option

GEWICHT/ €a 3250 KG

Drehantrieb

Motor Typ / motor type

190

603

Getriebe 1/ Rohr
gear box 1/ casing

1x420 2 x 315 2 x 420

Getriebe 2 / Schnecke
gear box 2 / auger

1x315 1x420 2x 315

Drehmoment / torque max. kNm 42 62 83 31 42 62
Drehzahl / rotation max. min™ 48 66 48 66 48 66
3066
Hub/stroke 400 mm
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876 400 220 400
GEWICHT / ca 3600 KG
Drehantrieb

Getriebe 1/ Rohr gear box 1/ casing

Technische Daten bei / technical data at p = 320 bar & Q = 400 I/min

Getriebe 2 / Schnecke gear box 2 / auger
Technische Daten bei / technical data at p = 320 bar & Q = 400 I/min
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3704

Hub/stroke 494 mm

1135 430 304 | 430
GEWICHT / ca 5600 KG
Drehantrieb
Getriebe 1/ Rohr gear box 1/ casing Getriebe 2 / Schnecke gear box 2 / auger
Technische Daten bei / technical data at p = 320 bar & Q = 400 |/min Technische Daten bei / technical data at p = 320 bar & Q = 400 I/min
[kNm] [kNm]
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4052

Hub/stroke 700 mm

DOO0000
(-]

1397 670

GEWICHT/ ¢a 8800 KG

Drehantrieb
Getriebe 1/ Rohr gear box 1/ casing

Technische Daten bei / technical data at p = 345 bar & Q = 600 I/min
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spater ausgeschachteter Bereich
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fertige Pfahlbohrwand

die Pfahlbohrwand,
erstellt mit einer
EURODRILL VDW-Anlage

Eine 30 m lange Pfahlbohrwand in Knocke, Belgien.

Fiir diese Lange wurden 80 Pfahle, @ 420 mm, in Giber-

schnittener (wasserdichter) und nicht riickverankerter
Bauart erstellt. Nach 2 Tagen waren die Bohrarbeiten in
diesem dicht gelagerten Sand bereits abgeschlossen.

Vorteile dieser Bauart sind:

® hohe Bohrgenauigkeit, gute Materialférderung
durch gegenldufige Bohrwerkzeuge

® optimale Ausnutzung vorhandener Flachen
fiir die spdtere Baugrube

® Wand kann unmittelbar an einem vorhandenen
Gebdude erstellt und spater integriert werden

® [drmreduziert und erschiitterungsarm

® enormer Platzgewinn in der Baugrube

® schneller Bohrfortschritt



Bohren eines Primdrpfahles

Erstellen einer Pfahlbohrwand

Schritt 1: Herstellen einer Schablone

Die erforderlichen Styroporrohlinge werden aneinander
gereiht und in Beton gegossen. Die Schablone sichert einen
gleichmapigen Bohransatz fiir Primar- und Sekundarpfahle.
Der Styroporkern wird spater mit ausgebohrt.

Beton /

/
395 _~ Styroporrohling /

Schritt 2: Bohren der ersten Pfahle (Primarpfahle)
Bohrstrang {iber der Schablone ausrichten, Primérpfahle
bohren, es wird nur jeder zweite Pfahl hergestellt.

Das AuBenrohr dreht in umgekehrter Richtung als die
Schnecke, um Férderung des Bohrgutes und Richtungs-
genauigkeit zu verbessern.

Durch den Verschiebezylinder an EURODRILL VDW-Anlagen
wird der Vorlauf der Schnecke zum AuBenrohr an die
Bodenverhaltnisse angepasst. Ist die gewiinschte Bohrtiefe
erreicht, wird der Bohrstrang bei gleichzeitigem Betonieren
gezogen. Die Ziehgeschwindigkeit wird so gewahlt, dass der
erforderliche Betonierdruck

(ca. 8-12 bar) eingehalten wird.

Betonierter Primarpfahl /

-—

9420

2
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BL20

/

Stérke der Styroporrohlinge: 250mm




Entleeren des Bohrstranges
emptying the drill string

Schritt 3: Bohrstrang reinigen

Nach dem Betonieren wird der Bohrstrang durch
umgekehrte Drehrichtung entleert. Wahrend des
Betonierens dient das Bohrqut in der Schnecke als
Stopfen, um den Betondruck aufrecht zu erhalten.

3rd step: cleaning the drill string

After concreting the drill string is emptied by reverse
rotation. During concreting the drilling material in the
auger serves as a stopper to keep the concrete pressure.

fertige Primarpfahle
# finished primary piles

Bohren eines Sekundarpfahles
drilling a secondary pile

Schritt 4: Bohren der Uberschnittenen Pfahle

(Sekundarpfahle)
Am ndchsten Tag werden die Sekunddrpféhle in dberschnit- Betonierter Primarpfahl
tener Art (jede Seite 25 mm Gberschnitten) gebohrt. Der concreted primary pile

Bohrvorgang dauert nun etwas ldnger, da die jeweiligen

Nachbarpfdhle angebohrt werden. Nach Erreichen der Betonierter und bewehrter Sekundarofahl
Bohrtiefe wird der Sekund@rpfahl betoniert und die anﬂ?;igde ;ﬁ;‘ amzvrvgdrseecroned;rr; §|r\[e) 8
Schnecke anschliepend gereinigt.

4th step: drilling overlapping piles (secondary piles)
The next day the secondary overlapping piles are drilled
(each side overlapping at 25 mm). The drilling operation
takes a little longer due to the secant boring process of
the neighbouring piles. After reaching the drilling depth J

®L20

50 mm Uberschneidung

the secondary pile is concreted and the auger is cleaned !
50 mm overlapping

afterwards.



Wahrend der Geratefiihrer bereits mit dem Bohren des
ndchsten Pfahls beginnt, wird unter Zuhilfenahme einer
Schablone die erforderliche Bewehrung in den frisch
betonierten Pfahl eingelassen.

While the operator already starts to drill the next

pile -with the aid of a templatethe required armoring

is let down in the freshly concreted pile.

Bewehren eines Sekundarpfahles
armoring a secondary pile

Die Spaltbildung an der Oberflache betrdgt nur 1-2 mm.
Diese Werte stellen kein Problem fiir benachbarte
Bauwerke dar.

The formed gap at the surface is only 1-2 mm.

This value does not cause any problem for

adjoining buildings.

EURODRILL, weltweit fiihrender Hersteller von Antrieben
zur Erstellung von Pfahlbohrwanden, bietet Anlagen an
mit Drehmomenten bis zu 300 kNm und Drehzahlen bis
zu 69 min®, Bohrdurchmesser von iiber 1 m und Bohrtiefen
von {iber 20 m sind moglich.

Die neuen EURODRILL VDW-Anlagen sind jetzt alle mit
einem Betonierdurchgang von 100 mm ausgeriistet.
Diese Anlagen in unverdndert kompakter Baugrope
gehdren zu den leistungsstarksten der Welt.

Sie haben Fragen zu Pfahlbohrwanden?

Ihr Drehbohrgerat soll umgeriistet werden?

EURODRILL hilft Ihnen gern jederzeit.

EURODRILL, the worldwide leading manufacturer of
components for building pile walls, sell units with torque
ranges up to 300 kNm, speed ranges up to 69 min*,
drilling diameters up to more than 1m and depths of
20 m are also feasible.

The new EURODRILL VDW-heads are all equipped with
an inner concrete diameter of 100 mm. This heads with
the unchanged compact design are the most powerful
ones in the world.

You have a question regarding pile walls?

Your pile rig is supposed to be modified?

We are always pleased to assist you.



Technische Anderungen ohne Vorankiindi-
gung und Verpflichtung gegentiber friiher
gelieferten Gerdten. Die abgebildeten
Gerdte kdnnen Sonderausstattungen haben.
Technische Daten ohne Beriicksichtigung
des Wirkungsgrades. Irrtum und Druckfehler
vorbehalten.

Technical Specifications are subject to
modifications without prior notice and
incurring responsibility for machines
previously sold. The shown machines
may have optional equipment. Technical
data do not consider power losses.
Error misprints reserved.

Eurodrill GmbH

Industriestr. 5

D-57489 Drolshagen

tel.: +49(0)2763/21228-0
fax: +49(0)27 63 /21228-22
e-mail: info@eurodrill.de
www.eurodrill.de
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